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,Dr. Expl^ 



Yerjg afai-Bn and Vorrlchtung zur Heystellung von 
meh rfarbigen PrSparaten 



Die Ei'f indung betrif ft ein Verfahren und eine Vorrlchtung 
zur Ilarstellmig raehrfarbiger Praparate, wobei versohieden 
cefarbte Kaseen unter Bildung eines einheitlichen Produkto 
mit mehrfarbigem, buntscheckigen Muster ungleichmaaig ait~^ 
elnander vermlscht warden. 

Die Herstellung von zwei oder mehrere versohiedene Parben 
besitzenden Produkten, beisplelsweise Lippenatlft^i awecks 
Hervorbringung eines zwei- Oder mehrfarbigen Effekts auf 
den l.ippen Aev Tr^,erin ist bekannt^ In diesen Pfillen wird 
2ur Eraielung def gewUnschten Mischwirkung fttr gewShnllch 
die eine Parbe als Grundlage aaf die Lippen aufgetragen, 
wghrend die andere Parbe bzw. Parben zur Kontrastwirkung 
ttber die Grundlage aufgetragen werden, De-c gewOnschte end- 
;5ultige Effakt wird dann dadurch eneicht, daQ die auf die 
Orundlage aufgetragenen Parben auf den Lippen vemischt 
werden » 



750 



X 2, 



£s vurde ?war schon versucht, elnen einBtUckigen, mehrfar- 
bigen Lippenstift dadurch herzustellen, dafJ raehrere Einzel- 
segmente nebeneinander zusaramengeaetzt und anachlieflend 
zwecka Bildung elner elnstUckigen Lippenatiftmasae zusanunen- 
gepreBt wurden. Derartlga Lippenatifte hattert jedoeh nur 
einen begrezisten ifrkterfolg, was unter anderem darauf 
zurackzufOhren sein kann, daO dlese Lippenatifte achwieri- 
ger und koataplellger herzustellen sind als herkOrainliche , 
einfarbige lippenatifte. Tatsfichlich werden in der Praxia 
aber derartlge Lippenatifte, die durch Tereinigung verachie- 
denfarblger Segmente zu einem einzigen* oehrfarbigen Stift 
hergeatellt wurden, f Or gewOhnlich nur unter 7erwendung 
jeweila der einen Parbe jedea Segments auf die Lippen auf - 
gelegt, 80 daS dieae Lippenatifte also lediglich die Be- 
queolichkeit dee Yorhandenseins zweier rerachiedener Farben 
in einer einatttckigen Hasae bieten. 

Es hat aieh nunmehr gezeigt, daO auf wirtachaftlicher Baaia 
aua einer uigleichmMBigen Farbmiachung beatehende Produkte 
mit Hilfe der erfindungagenaQen Vorrichtung hergeatellt 
werden kflnnen, die eine Anzahl verachiedenfarbiger Maasen 
zu einea einatticfcigen, mehrfarblgen Produkt zu formen ver- 
fflag, daa verschiedene, heterogen in der Jewells rerwendeten 
FarVkoabination ■Iteinander reraisohte Farben aufweiat . Mit 
Kilfs dieaer Torriohtung kiJnnen mehrere, verachieden ge- 
fllrbts arundiBMBen "Ohne daa Erfordernia ttbermftBlger Fro- 
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duktioTis ■Steu8run,'iflin£J3nalimen nach einem Verfahren heterogen 
miteinander vereini^t werden, welches cine Vei-vielfaitiguag 
des ProdukcB mit annehrabarer Genauigkeit und unter GewHhr- 
Ileisbung' eines neuartigen Marraorierungseffekts ermSglicht. 

Genauer gesagt, betrifft die Erfindung ein Vorfahren ssur 
Herat cllwnc von nehrfarbigen, einstttckigen Erzeugnissen 
aiu; einer Anzail unterachiedlich gefarbter Senische, das 
dadurch gekemizelchnet ist, daiJ die Gemiache ^^unachs't einer 
umlaufenden Anordiiung zugeftthrt werden, die Gemlsclio in 
LTehtui^ veraetzt werden, wobei Jedes Cemisch von den anderen 
getrennt gehalten wird, und die in Drebung veraetzten Ge- 
mische in eineh Vermenger ausgetragen und in letzteren 
zwecks Fonming des einheitlichen Prfiparats verniengt werden. 



AuQerd^m betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Her- 
stellung cines aehrfarbigen, isinstttckigen Erzeugnisses aus 
einer Anzahl unterachiedlich gef&rbter Qemische, die einen 
Mischer mit einer umlaufenden Anordnung und getrennten 
Mitte^n zim Aufnehmen xmd In-Drehung-Versetzen der verachie- 
den gefarbten Gremische ohne Vermengiuig deraelben sowie 
einen Vermenger mit einer Eiziriohtung zur Aufnahme imd 
Vereinigung der getrennt in Drehung versetzten Cremisohe 
unter Formung des einatilckigen Erzeugnisses aufweist. 



Darttberhinaus gestattet die Erfindung die Herstellung eines 
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Erzeugnissos nach dem erf indungogemaBen Verfahren, daa ga- 
gebenenfans mit Hilfe der erfinduugagemaflen Vorrichtung 
hergestellt sein kann. 

Zum besseren Verst&idnia ist die Erfindung im folgenden au- 
hand der Zeichnungen nfiher erlSutert. Eo zeigenj 

Pig. 1 eitte schematische Daratellung der verschiedenen 
Bauteile einer Vorrichtung nit den Merkmalen der 
Erfindung, vie ale wirkungsaHfiig miteinauder ver- 
btmden aein kdnnen, 

Pig. 2 eine Seitera wicsht der Trennform gemtiQ ?ig. 1, 

Pig. 3 eine auseinandergezogehe Daratellung der verschie- 
denen, den Pfill- imd Schttttkopf der erfindungs- 
gemaSen Vorrichtung bildenden Teile, 

Pig. 4 eine Aufaicht auf die mit S bezeichhete Dliae gemSS 
Pifi. 3. 

Pig. 5 eine Seitenaasicht, welche daa Auaaehen einea mit 
Hilfe der erfindungageattQen Vorrichtung horgeetell- 
ten koametiachen Produkta veranachauHcht, 

Pig. 6 eine die Tellekombination etner Herat ellungaein. 

richtung veranachaulichende Ansioht, duroh walche 
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die gefarbten Maosen gefordort und heterogen unter- 
elnander vernlscht werden, in vergriSSertem MaSstab, 

Pig. 7 eln© Aufsicht auf die zentrale Hotor-Wellenkaramer, 
auB veloher verschiedend zugoordnete Telle ausge- 
baut sind» 

Pig. 8 einen in Seitenanaicht dargestallten Schnitt Ifinga 
der Linio A~A in Pig. Yt 

Fig. 9 eine Seitenanaicht der in der Karamer gemgB Fig. 8 
verwendeten Rotorwelle, 

Pig„ 1o einen Schnitt langs der Linio B-B in Pig. 9, 

Fig. 11 eine Fig. 10 fthnelnde Schnittansicht einer drel 

fiohrungen auftteisendeni abgevandelten AusfOhrungs- 
form der Rotorwelle und 

Fig. 12 eine Fig. 10 fthnelnde weiter abgewand^te AusfUh- 
ruqgaforin elner Rotorwelle mit vier Bohrungen- 

Gemae Pig. 1 sind zwei Parbmassenbehaiter 10 und 12 mit ait 
verSnderbarer Drehzahl arbeitenden RUhrwerken 14 bzw, 16 
ausgerilstet, welche die in den Behaitern befindlichen ge- 
schmolzenen Farbmasaen zwecks Verhinderung einer vorseitlgen 
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Parbatoffabeetzuiig und zur Verbeeserung der OlelohdlSlSljskait 
der SchmelBviskoaitat der maaen in Bewegung halten, Di» 
Behaiter 10 und 12 kanaen beiopielsweise durch elektrisohe 
WideretandB- odor Induktionaheizung, durch Dampfheizung 
o.dgl. beheizt werden, urn die in ihnen befindlichen Earb- 
maasen in gleichmafligeia SclmelzzuBtand zu halten. Obgleioh 
in Pig. 1 nur zwei Tanks dargeatellt aind, kann eraicht- 
licherweiae jede belleblge Anzahl von Behfiltem verwendet 
werden, die Jeweila deutlich unterachiedlioh geffirbte Ibaaen 
enthalten, welchs erfindungsgeaiae zu einer heterogeaea 
mehrfarbigen Masse Termiacht werden aollen. 

Die Jarbmaaaenbehaiter 10 und 12 aind mit SteuerreotUea 
10 bzw. 20 veraehen, die zur Hegulierung dea Burehaatzes 
der geschmolzenen Maaaen zu einem in Porm von Leitungea 22 
und 24 angedeuteten Zufuhrabechnitt der Heratellungsanlage 
dienen, welcher ebenfalls durch 7entlle 26 und- 28 geateuert 
werden kann. Diese Steuerventile 26 und 28 ateuern die ge- 
wanachte Durchaatzgeaehwindigfceit der Schiaelzmaaaea zu lel- 
tungen 50 bzw. 32, tiber welohe dieae SehaelzBaaaen in ein« 
zentrale, mit urn einen Hotor 40 herum angeordneten rlng- 
fOrmigen Zufuhrfiffnungen 36 bzw. 38 reraehene Hotorwellea- 
kaiBoer 34 gefiSrdert werden. An einen Ende dea Botora 40 
iBt ein Antrieberad 42 angebracht, daa durch eln weitares, 
auf einer Welle 48 einea Motore 50 aitzendes Bad 46-(lber 
einen Bienen 44 angetrieben wird. SelbatveratMadlich kann 



909808/0063 



- 7 - 



U6773a 

innerhalb des Bahmens der Erf InduRg jede belieblge Aatrleba- 
einrichtung fthr den JUitrieb der Welle 40 verwendet worden. 
Der Motor 50 uad die sentrale Rotorkatimar 34 kOnnen der 
Einfachhei* halber durch elne an einen Sttttzpfosten 54- vor- 
geeehene StAe 52 cetragoa werden. Der Rotor Icann nit jeder 
bolieblgen Srehzabl zvisohen 1 und 400 U/mia ansetrieben 
verden. 

An dem als YTelle 56 angedeuteten anderen Dnde dea Rotors 
40 1st ein PUll- uad Sohflttkopf 58 vorgesehon, der nlttels 
einer Strebe 60 feet sogen die Welle 56 gehalten wird. 
Die Strebe 60 iot ibrerseitB an einer an der Iftxterseite der 
zentralen Rotonrellenkammer 54 befestigten Haltestange 62 
angel:racht. 

Weiterhin ist in dea Pig. 1 und 2 eine Fora 64 dargcatellt, 
in der 7oravertiefungen 66 ausgebildet aind. Oieae Fom 
veist vorzugaweiae zwecks Srleichterung dea Herausnelmens 
der gegoaaenen Uaasen naoh daren Auahftrtung zvei voneinandar 
trennbare Fornh&lften 68 and 73 auf . 

In Pig. 3 Bind die den Will- und SohUttkopf 58 gemKS Fig. 1 
bildenden Teile genauer und in vergrOfiertem Mafia tab aua- 
einandergezogen veranachaulloht . Dleae Teile dea Kopfa 56 
umfaaaen eine SchiebehfUae 70, die 0-Diohtringe 72 und 74 
zum Abdictatan der Haiae balm Aufaet«an auf die Walla 56 
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sowie ein Gewinde 76 zur Aufnahme eines Bef estigmigaan- 
aatzes 78 -f Ur einen Stator aufweiet, wobei in diesen Anaatz. 
ein O^Dichtring 80 eingesetzt ist, um ein Auatreton der 
geschinolaenen fcosaetiachen maaen um einen in den Ansata 
78 eineeeetztou Stator in Porn einer IXlse 82 herun zu ver- 
hindern. Diese Wise 82 weiat eine Vertlefung 84 nit Aua- 
Bchnitten bzw. Durchbrttchen 86 auf , die in erater Linie 
als die Vermengungaglieder des Piaikopfa dienen und ttber 
welche die heterogcn gemischten Parbmassen dutch eine Aua'- 
trittaQffnung 88 auatreten. Die DUae 82 iat so konstruiert, 
daa aie mit enger Paaamig in den Sitz 85 dea Bef eatigunga- 
anaatzea 78 eingoaetzt werden kann, wenn letaterer auf daa 
(Jewinde 76 aufgeachraubt wird. Die Schiebehttlae 70 kann 
mit Hiif e der Halteatange 62, die eine Bohrung 90 zur Auf- 
nahme einer an der Hiase 70 befeatlgten Strebe 92 aufweiat. 
an der Welle 56 festgelegt werden. Obgleich auoh andere, 
dauerhafte Verbindungsmittel zur Befeatigung der Strebe 92 
an der Halteatange 62 verwendet werden kOnnen. hat aich 
die dargestellte Anordnung im Hinblick auf eine leichte 
Zerlegbarkeit der verschledenen, den Kopf 58 blldenden Teile 
sowie zur Ermaglichung einer Reinlgung und tfartmig ala vor- 
teilhaft erwieaen. 

Pl«. 4 zeigt eine Aufsicht auf die DUae 82, aua welcher die 
Vertlefung 84 aowie die Aueachnitte 86 aowle deren Zuord- 
nune zur zentralen (iffnung 88 deutlicher •ralohtllch alad. 
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Obgleioh in Fig. 4 vier in der Vertiefung 84 Torgeeehene 
Ausschnitte dargestellt aind, laSt sich ersiohtlicher- 
weise durch Verwendung von mehrerea Ausschnitten eiae beasere 
Mischwirkung und b«i Weglaasung einigar Oder aller Aua- 
schnitte eine gerlngere Hlachwirkung erreichen. Bar ring- 
fdrmige Rand 91 der Diise 82 dient asur Befestigung darael- 
ben im Sitz.83 dea Baf astlgungsanaatses 78. ' 

In Pig. 5 iot ^in nit Hilfe der erfindungegemaSen Voirrieh- 
tung hergestellter Lippenatift dajrgeatellt, der alch aua 
einer dunkleren, atarkar abateohanden Farbe 93 und ainer 
zweiten Farbe 94 zuaamnanaetat . Der dargeatellta Llppan- 
stift iat Biit einer herkSmmlichen Faaaung %S yaraahan. 

GemaQ Pig. 6 atehan die leltungen 30 und 32 ilber querrer- 
laufende F5rderlaitungea 98 bsw« 100 mlt dar santralan 
Sotorwallenkamaer 34 in Terblndung. Obglaioh In dan Piguran 
nur zwei in die zentrale Rotonrallankaidmer 34 einflilindenda 
Leitungen dargestellt sind, kOnnen, wie nooh erlSutert wer> 
den wlrd, eraiohtlioherwaiae Innerhalb dea Rahmena dar 
Erfindung auch fflehz ala swal Laitungan Tarvendat vardan. 
Die querrerlaufandan FSrdarlaitungan 98 und 100 ftfrdem 
die geachmolzenen koametiachan Maasen ttbat In dar Walla 56 
auagebildete Rotor-FSrderleitungen 102 und 104 zu der mlttala 
der Strebe 92 und dar Halteatange 62 gehalterten Schiebe- 
hOlae 70, wobel dia Haltaatanga Ihrardalts dureh.alha Fltt- 
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gel3chraube 105 in dar Kamraor 34 festgehalten wlid. Die 
zweiteiligs Porai 64 iat in ihrer alleemelnen Lage imter> 
halb des Stator-Befestigungsaasatzes 78, In welchea die 
Parbraassen hetorogen untereinander Vermischt werdea, daz^e- 
stellt, in weloher sie diese heterogen untereinander ver- 
mischtec Uaasen in ihren Formrertiefungen 66 aufsunehmen 
vermag.' 

Fig. 7 zeigt eine Aufsicht auf die zentrale Botorkaoaer 34, 
in welcher HeiaOffnungen 106 und 108 Torgesehen slnd, urn 



in der Kanuner eine solehe Senperatur itOBrfaalten, dafi eine 
Verfestigung der zu verarbeitenden Ifassen inaerlialb der 
Kamraer verhindert wird. Im allgeaeinen wird eine durch eine 
nicht dapgestellte geregelte elektrlacbo Wideratanda-Hel«- 
einriohtung aufrechterbaltene Temperatur im Bereich yon 
etwa 82 - 93^0 angewandt, die wHhrend der Terarbeltung der 
kOBinetisehen Massen praktiach konatant gehalten wird. Oe- 
wanachtenfalla kOnnon auch andere bekamxte Heixeinrlohtungeni 
wie Induktions- Oder Dampf-Heizelnrichtungen, venrendet 
werdeu. 

Die einen Sohnitt l&n^s der Llnie A-A in Pi«. 7 darateUende 
Pig. 8 zeigt genauere Einzelheiten der inneren Konatruktion 
der Rbtorkanmer 34, die von einer aentralen Bohiung 110 
aur Aufnahme der Welle 56 durcheetzt wird. In der Bohrung 
110 Bind Einatiche. 112, 114 und 116 Toxseaehen, die Aufinhae- 
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nuten fflr uicht dargostellto 0-Blnee aur Vorhinderunfi eines 
Hindurchleckens d^r geBchnolzenen Massen zwischen der 
Welle 56 und der ^^and der diese untgebenden Bobruzig «owle 
zur. Verhinderung einer vorzei-fclgen Termischung dieser Mas- 
sen bilden. Weiterhin sind an dor Ober- und Untersoite 
der Kanuser 54 Ausnehraungen 118 bzw. 120 vorgosehen, die 
ebcnfalls AufhabmeQffnungen fOr nicht dargestollte Oiohtungen 
bilden, Xhriliche Vorkehrungea Bind auch an den Eintritts- 
eadon 122 und 124 der querrerlaufenden POrderleitungen 98 
bzw. 1oo getroffen. Weiterhin wciat die Kaiainer 34 einc 
Bohrung 126 auf , die nafae ihrem einen Ende mit eiii«r Ge> 
windebohrung 128 zur Aufnahme deifzur Festlogung der Halte- 
stange 62 dlenenden Fliigelschraube 105 in tlberschneidung 
stebt. 

In Fig, 9 ist der mat den PCrderleitungen 102 und 104 ver- 
sehenc Rotor 56 n&her veranscbaulicht. 

Pig. 10 ist ein Querachnitt Ifings der Linie B*B in Fig. 9k 
der die Eonstruktion des Rotors fttr den Fall yeransehau- 
}.icht ^ da8 ^wsi Tersehieden gef ^rbfe Massen heiet^gen .untai*- 
einander rermischt werden eoUen. Fig. 11 zelgt einen lUm- 
lichen Quelrechnitt ISugs der Linie B-B in Fig. 9 duroh elna 
abgftwandelte AusftUirungsform dar Erf Indung, bei velohar 
drei Ftfrderleitungen 130, 132 und 134 vorgssslidn »ind. 
Fig. 12 schllefllioh zel^t sine HhnllOht QutrsohnlttsaiisioM 
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durch einen welter ahgowandelten Rotor, mit deesen Hilfe 
vier unterschicdiich gefftrbte Massen Uber Ieitim/?en 136, 
158, 140 und 142, die sfimtlloh um die zentrale Srehachae 
herum asgeordnet slnd, heterogen unterelnaader rernisoht 
werden kennien. 

Im folgenden ist die Erflndur* in Yerbindung mit der Her- 
stellung von lippenotiften nfiher beaohrieben. Feste lippen- 
stift-Srundinaasen deutlich unterschiedlichep Pftrbungen werdon 
in Form von f oaten Sttteken in die BehHlter 10, 12 einge- 
bracht, in welchen sie geschmolzen werden. Kachdem dlese 
ffrundmaasen gXeiohmaDlge Schoelztemperatur und Viekoaitat 
angenommen haben, werden sie einea Verwellabaohnitt zuge- 
fOhrt, wo ihre Teaperatur auf etwa 85 - 95*'c gehalten wlpd. 
mt dieser Teaperatur gelaqgen die gesohaolzenen Ibraen In 
die Eotorwellenkaraaer 34, wo sie vom Rotor 40 aufgenoaaen 
werden und unter SohwerfcrafteinwJrlcung lotreoht abwfirts 
zua Hiachkopfabschnitt der Tbrrichtung gelaagen. Der Botor 
lauft voraugsweiee ait einer Drebzahl von etwa 250 U/aln 
ua, obgleich je hach der erforderliohon Durohaatznei^e und 
der gewOnsobten Misotawirkung la Endprodukt sowie der -Zu- 
orduung anderejr Telle, bel denen dae Iflsohen elnea ent- 
scheldenden Paktor darstallt, auch elne andere Urehaahl 
angewandt werden kann. Die geechaolasene Lippenetlftaapee 
flleflt durph .den PttU- und Sohttttkopf 58 und wird von den 
Poravertiefungen 66 aufgenoaaen, die aich Ihrereeita ait 
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oiner Geochwindigkeit von beispielsweiso etwa 8,5 - 11,6 
m/mln unter dein Mil- und SoMttkopf hindurchbevegen* Dlese 
aeschwlndigkeit ralclit aus, um die Fornnreriiefungen 66 
ohne Oberlaufen ttberschttsslger Lippdnatiftoasse ku fOlloa. 
und glelchzeitig kontlnuierlich eln Erzeugnia mit marao- 
rierteia Muster herzustellen. Nach dem FOlleQ werden die 
Forinen zu einer auf elner Temperatur von 0 ~ 2,2°C gehaltenen 
KUhlflache tiberfOhrt, woraufhln sioh die geschmolzene Lip- 
pens tiftmaase sehr schnell verfestigt. Danaoh wird die fiber 
die Oberseite der Form hinauaragende ObersehuSmenge Llppen- 
stiftoasse mit Hilfe elner nioht da;rgeBtellten Abstrelf- 
einrichtung abgekratzt, irorauf die Form gedffnet vlrd und 
die oinzalnen Lippenstifte herauegcnoBaaen werden. Naeh 
Beiuigung kOnnen die Forraen zur Fiillstatioa zurackgebracht 
und kann der Vorgang wiederholt werden. Die aua den Foraen 
herauagenommenen Lippenstifte k^nnen naeh dea Elnaetsen 
in Aufnahmefasaungen 96 (Fig. flammengeglMttet werden » 
wonach sie varpaokt und fflr den Veraand zureolitgemaoht 
werden kSnnen. ' 

Wie ava der vorangehenden. Beachreibung hervorgeht» beruht 
daa Erf indungaprinzip auf der Eoabinatiou mehrerer Fakto- 
ren, die filr die einwandfreie Beproduzierbarkeit der.eia- 
zelnen Produkte unter Oewfihrleiatung dea erforderltohea 
MischausmaBes der zwei Oder aebr gefKrbten Haaaen vott Bedeu- 
tung aind, uia einen Iforaorlerungaeffekt mit einslgartiger 
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Farb-fleterogenitat ia den AuQen- und Innenbersichen dea 
Erzeuj^niases zu gewilhrlciaten* 2u dlesen tUr die Hervox- 
bricgung dcr gewtJnschten Heterogenitat zweier Oder meiir«r«r 
rarbmassen zur Gewahrleistung eines nannoriertes Aussohea 
bissltzenden Produkts bsdetttsamen T^toren sShlen die Dreh- 
zahl dep Botorwelle 56 gegeaiibdr d«p stillstohenden SOas 82 
eowie die Vorbeibewegung dar Pormen 64 aa Elnffillpunkt . 
Weiterhia ist die BewegungageachTrindigkeit dep Poraweptie- 
fungen von Bedeutung, da sie die Xnderuag ia vaagepechten 
und lotpochten Vepteilungsmuster der von den Teptiefungeu 
66 aufgenommenen, tellweiec ▼epmlsohten Mtoaen beeinfluOt. 
Das AusioaS der Heterogenitfit des Fertigprodttkts hMsgt auScp- 
dea von der Art der in der DQae 62' voxgeaebenen Hiaohver- 
tiefung 8A aovie von der Durcbaatzmenge der Ibaaen duroh 
die Offnung 88 ab. 

Die mlt Hilf e der erfindungsgemaBen Torrlchtung ver&rbalta- 
ten Maasen kSnnen aus den meisten bekannten Lippenatif t- 
ZuQanunensetziuigen, einaohlieaiicb aolcher beatehou, die 
Zuaatze wie Medikamente , Oeaehnackaatof f e , ParffliBa und 
dglo enthalten, aolaoge dleae Haaaen praktiaefa die Diehtea 
beaitzen, wie ale zup Hepatellung dar endgOltlgen, aaruK)- 
piepten Fapbkoobination epfopdeplioh aind. Augan-Sohattie- 
rungagemiache kiJnnen ebenfalla zufriedenatallend alt HUfa 
der epfittdungagenaSen Torrlchtimf Taparbeltai werdas^ 
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Als Grundmasseny denen zwecks Vei'arbeitung mit Bilf e der 
erfindungsgsiiiaBen Voirichiung Farbstoffe zugegeben werden 
kSnnen, kdtmen alle bekannten, fOr die Lippenet if them t el- 
lung geeigneten Zusanmensetzuqgen vervendet werdea* vie 
Earnaub&wachs , CandelillavachQ, Ozokerlt bzw. MlneralwaohSy 
Blenenwachs, lattolin, Ceresin, Walrat, IteopropylJoyristat 
Oder Rizinusdl, die ia Yerbiadnag. Biiteiaeader eiae pa^seade 
aruadmasee der eatsprecheadea Viskositttt ergebeat velohe 
sicb ia geschmolzeaem Zustaad ait uaterechiedlioh gef ftrbtea 
Uassea vermischea l&Ot. 



Eia Beispiel fiir eiae geelgaete Lippeastift-Sruadzusanmea- 
setzung, wie sie zufriedeastellead aqgevaadt wuxde. ist 
folgeade Zuacunmoaeetzuagt 

Beatandteil Gewioht sprozeat 

RiziauaSl 65 
Candelillawachs .7 

Lanolin 10 • 

Karnaubawachs 3 . 

Ozokerit 3 

Bienenwacha ^7 

laopropylinyriBtat 5 
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Ein Bei8pl«l fiir elno zufrieden? tell end angewandto, paseende 
Crundzuoammensetzung fUr eine Augen-Schattierungsmasae ist 
folgcnde Zusaaunensetsungt 



Bestandtell 



Gewlchtsprozent 



Ceres inirachs, Smp. 67°C 31,0 
Hydriertea Baumwolloajnenai g q 

BizinusOl, TI.S.Po 51 
Kamaubawachs 
Mineraiei 

Butyl iertes ^droi^anlsol 
Cab-o-Sil+^ ' 



4,0 
7,0 
0,1 
0,9 



"Cab-o-Sil" iat ein von.der Pirma Godfrey L. Cabot, Iho. , 
Boston, MasB./OSA, vertrlebenee feinvert elites Sillziun- 
dioxyd. 

In Verbindung nit den mit Hilfe der erfindungsgcBaflen Vop- 
richtung verarbeiteten ZusAnmeasetzungen k&nnen in zufpie- 
denstellender ffelae alia auf diesem ffeblat bekonatan Farb- 
stoffe, welche die entspraohande FSrbung dar ia die Paxb- 
massenbehaitep 10 und 12 elngegebenen ffrundmaeeen bwrlrken, 
beispielsweise fiir Drogen und koenetlsche Produfcte z.ugela8- 
sene oifanische Parbstoffe. reine anorganisehe Parbatoffe 
und reine Parbstoffe natOrliohar Herkunft venrendet warden, 
wie eie sich fttr lippenatlft- und Augen-Schattlarunga-Zu- 
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BanmenBetzungen elgnen. Zu dieBen Farbstoffen und Flgmeni'teii 
zahlen zugelassene Lebensmlttel- , Drogen- und EoBmetika- 
farben, die in Mengen von etwa 5-20 Oewichtsteilen pro 
100 Gewlch'tstelle der koametiechen Grundmasse zugegeben 
worden kOnnen. Oewttnscht onfall a kdnnen auob GeachmadkB- 
bz«. AAiaB'ioffe, wle synthetische Aiomaatoffe, atheriaohe 
6le o.dgl. Stoffe* zugegeben werden. 

Den kosaetiachen Grundmassen kannen auch FestigungBmltteli 
wia Kleaelerde, Tonerde/ Kalziumkarbonat, MagneBiundcarboaat, 
Bentonit, Talkum, Zinkoacyd o.dgl.» zugeaetzt warden-. Dar- 
iiberhinaua k5nnen den GrundoBBsen auch Yerschiedene andere . 
Hittel zugegeben werden » daiait die rlchtige SchmelzTiako- 
Bit&t erzielt wird, beiapieisweiBe verBChiedenartige 01108- 
liche Kunstharze, ISsliche Metallseifen und viskoae polyme- 
riaierte Ole. 

Weitere Materialien, wie Duftatoffe bder ParfUma, aind zwar 
nicht erforderlioh bzw. at alien keinen weBontlichen Beatand- 
teil der mit Hilfe der erfindungBgemSQen Torrlchtung verar- 
belteten kosmetlachen Grundmaasen dar, kCnnen aber gewOnBch- 
tenfalla in verhaitniam&Qig kleinen Mengen zugeaetzt werden. 

De« in der Beachreibung benutzte Auadruok "heterogen rer- 
miacht" bezieht aioh auf die innige 7erbindung deutlloh un- 
terachiedlich gefftrbter Grundzuaammenaetzungen unter Bildung 
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elner Masse ait praktisch ^rolistandiger FarbtrenuuDg, die 
ohno velte.'res durch das unbevaffneto Auga erkemibar ist. 

Obgleich die Erf induns ▼orstohond in Terblnduns bastiaa- 
ten kosmetiachan Zuaaomanaatsuni^an, wia Llppanstlft- uad 
Augen-Schattierunga-Zusamnaaaetsuqgaa, baschriaben ist, 
kOnnea nach dam erfinduogsgeoSfian Varfsbran auch andera 
koaoetlscha Frodukta in Fozm kosmatisohar Stifta, via iugan- 
brauen- und Wimperntuscba (mascara), dasodoriaranda Stifta 
o.dgl., hergestellt werden. Obgleich aioh die erf indungega- 
m&Be 7orrichtuQg speziell far die Yerarbaitung kosMati- 
scher FrSparate eignet, kaim aia aalbstvarstandlieh auob 
zur Herat ellung nicht-koamatiachar Srodiikta, via Ziarkarzan, 
Stlfte auf Wachsbasis, Wachskraidan und andara Zaietaaaar- 
tlkel und dgl., angevandt verdant ohna dafl dar Sabaen dar 
Erflndusg verlassen vird. 

SehlleBlicb ist zu ervUinan, dafi fOr die Taraohiadanan Bau- 
teile der Torrichtung gatranata Haisaiarichtiiagaii» via 
alaktriache Wlderatand-Haisaiahaitaa, yorgasahaa sain kttnnan, 
welche sur Vejarbeituag odar FSrdarung dar koaaatiaohan 

Vaaaen In geaohmolzenem Zustand dienan, ao daB aia Torzai- 
tlges Verfestigen der Haaaen in der Anlage rarbindart vird. 
Ana telle solcher Heizeinriohtungen kSnnen auoh aadara ba<- 
kannte Helzgerftte zufriedenatellend angevandt vardan.' 

- 19 „ 
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Erslchtlioherweise soil die voratehende genaue Beschrei- 
buog nur beisplelhaft eriftutert aufgefaQt verdeit) da sslbst- 
yerst&idlich sahlreiche Xnderungen und Abwandlungen mOglloh 
sind, ohne daQ der Hahoien der Erflndung verlassen wlrd. 

- 20 - 
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1. Vorfahren zur HerBtollung von mehrfarbigon, elnstttcki- 
gen Erzeugnissen aua einer Anzahl unterscliledllch ge- 
farbter Oemische, dadurch gekennzeichnet, da8 di© Oe- 
mische zunachat einer timlauf enden Anordnung zugefUhrt 
verden, die Gemlsclie In Drehung versetzt werdeai wobai 
jedes Oemisch von den anderen gotrennt gehalten wird, 
und die in DrehUng veraetztea Gomische in einen Veraen- 
ger ausgetragen und in latzterem zwecka Fonmmg des ein- 
heitlichon Fzgparats vermei^t warden. 

2„ Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzaichnat, dafi 
die Gemiache dar unlaufenden Anordnung gatrennt zuga'- 
fOhrt und einzaln in -jeweilB einon getrennten Abschnitt 
der uralaufenden Anordnung oingebracht werdeii, so dafl 
eie ohne VerKiechung miteifltoider in Drehung vereatzt 
werden. 

3. Verfahren naefa Anspruoh 1 odar 2, dadurch .gekena«»aich- 
aet, dafl zwei varsehiedena OamiBohe varwandat warden. 

4. Yerfahren naofa Anspruch 1 Oder 2, dadurch gakaoBMldl- 
net, dafl drei rereehledaaa Gaedsohe varwaadat wardaa. 
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5= Verfairan nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennteieh- 
. net t vier verschiedene CemlBche verwendet verden. 

6. Verfahren ncch elnem der vorangehenden AnsprQch«y dia- 
durch gekennzeichnet, da6 das elnstttckige Erseugnis eia 

kosDiei tisches PrUparat ist. 

7. Verfahren nach Anopruch 6, liadurch gekenni&alchnet, daB 
das kosaetische FrSparat ein Lippenstift ist. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadorch gekennseichnat , daB 
daar kostsetidche Fr&parat eln Augea-SchattittsomfiBiiittal 

■ ist... . ■ . ^ 

9. Vorrichtung zar DurchfOhrung des VerfahronB nach einM 
dar .Toraagehendjen - Ansprache mit «ittem Jfleober und einaa 
Verraengar, dadurcfa:^ gekwrnsseichnet, daB dor Miecher 
<'34* - 40j 56^ 58) eine. umlaufenda Anordnuxig (56) nit ge- 
trennten Mitteln (102v I04).zu]ii Aafhahamn tuaid In-'JJIrehuiig- 
Veraetzen. dt^r aln^elnen aendBche ohae Tarueogua^ dar^ 
aelben aufveist und daB dar Varmangar (70* 78, 82} ttlt 
ainar Sinrichtung vvae Anfnahma und- Tairalntgung dar ga- 
tramxib: DTfl^Qiie mstam 

dao :ein»taekl8ettv Era»us&iA.^^^ 
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10. Vorrlchtuog nacli Anspruch 9, daduroh gelcennzeichnet, 
d^B die umloufende Anordniing eine drehfShig .gsleigerte 
W^Lle (56) ist und dal3 die getrennten Aufnahmemittel 
durch iii der Welle auBgebildete, praTctisch axial ver- 
laufende Eaniile (102, 104) und urn die Welle he:rua anse- ' 
ordnete, ringf5rmige Zufuhrfiffnungen (56, 38) gebildet 
werden, die jewsila mit einem der EangXe ▼erbimdan slad 
und die Oemische wghreud der Drehbeweguag der Welle den 
jeweils zugeordneten EanSlen zufQhren. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, detdurch gekennzeichnet, 
daB der Termeoger ein gegenOber der unlaufenden Welle 
featstehend angeordnetes napffSrmigea AafaahmeigefSS 
(82) aufweist, das so angeordnet ist, dafi es die aua 
den Zanalen aiwtretenden Gemisehe aufzunebaen Temag, 
und daS das GefSB auageschnittene Abschnitta (86, 88) 
solcher Form aufweist, d90 die Von ihnen aufgenanaienen 
GeDische unter Bildung- diss einstilckigen l^rzeugnisses 
■iteinander Teraengt ««rd«^ f 

12. Brseugnia, daAireh gekennselofaaet , daS oa naeh dca T«r- 

fahren nach elneia der AnsprUche 1 bis 8 hexgeatellt iat. 

13. Brzeugnis, daduroh gekennzeichnet, ds^B m ait mite der 
Torrichtung naeh einem der Anspraohe 9 bis 11 hezseatellt 
ist. 
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